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顾大强，排名3，正高级，浙江大学；
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蔡清华，排名5，副高级，浙江先端数控机床技术创新中心有限公司；
王勤锋，排名6，副高级，浙江省特种设备科学研究院；
颜建国，排名7，副高级，浙江大学台州研究院；
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李秉纪，排名9，中级，浙江双环传动机械股份有限公司；
林波，排名10，无，浙江大学台州研究院；
吴长鸿，排名11，中级，浙江双环传动机械股份有限公司；
谢添杰，排名12，中级，浙江大学台州研究院；
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	主要完成单位
	1.浙江大学
2.浙江双环传动机械股份有限公司
3.浙江大学台州研究院
4.杭州前进齿轮箱集团股份有限公司
5.浙江先端数控机床技术创新中心有限公司
6.浙江省特种设备科学研究院

	提名单位
	浙江大学

	提名意见
	浙江大学牵头承担的“多模型驱动的批量化零件精密加工误差诊断与自愈控制方法及应用”项目，针对我国高端装备制造领域，尤其是新能源汽车齿轮、高速精密重载齿圈及交角箱体等核心零件批量化生产中存在的产品一次合格率低、精度一致性差等难题，从误差建模与预测、智能诊断、精度自愈控制三个方面展开技术攻关，取得如下重大技术创新成果:
(1)构建了批量化零件加工误差耦合与精准预测模型，融合动力学、热误差及工艺误差模型，突破了复杂工件多工序形位偏差难以量化的瓶颈，解决了传统误差建模方法工况适应能力低、误差预测精度低、鲁棒性差等难题，大幅提升了模型准确性与通用性。
(2)提出了基于多源信息分层解耦与奇异值重构的误差溯源与成因智能诊断方法，实现了对工艺、装备、环境等多因素耦合误差根源的准确诊断，有效解决了空间孔系镗孔与高精度对中加工中的累积误差定位难题，提升了误差溯源能力及诊断准确率。
(3)提出了产线精度退化评估方法，研发了自愈控制技术与专用校正工装，通过建模-诊断-控制一体化系统架构，实现了加工精度的在线闭环控制。该方法满足了重载齿圈等复杂零件分体拼合、高精密量产加工的迫切需求，提高了加工合格率和效率。项目主导完成了批量化零件精密加工从误差建模、诊断到控制全过程的技术研发与应用。
项目经自动化学会专家组鉴定，“该成果技术难度大，创新性强，总体技术处国际先进水平，其中产线精度退化评估方法和奇异值重构误差溯源技术处国际领先”。
项目获发明专利31项，软件著作权10项，发表高水平论文12篇，制定国家/行业标准9项。项目技术有力支撑了我国新能源汽车、高端数控机床等国家重点产业链的发展，推动了我国高端装备制造业的智能化转型，效益显著。
提名该成果为省科学技术进步奖一等奖




