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	超低品位战略金属固废绿色短流程高质资源化关键技术及应用

	提名等级
	一等奖

	提名书
相关内容
	1. 代表性发明专利
[1] 周立钢、周立峰、董显维等, 一种往复式快拉系统及其控制方法, 中国, 专利号: ZL201811577464.3, 专利权有效。
[2] 饶宾期、焦燕红、邓龙等, 污泥含水率检测装置及检测方法, 中国, 专利号: ZL202111520149.9, 专利权有效。
[3] 朱有法、金子杰、杨长城, 智能化污泥除湿干化装置, 中国, 专利号: ZL201811164800.1, 专利权有效。
[4] 曹海宙、林晖、万孟等, 与含银阳极泥回收装置相适配的多级回收辅助组件, 中国, 专利号: ZL202410112923.X, 专利权有效。
[5] 钟海锋、冯斌、刘平等, 一种焊片/焊环表面涂覆助焊剂的方法. 中国, 专利号: ZL202111239417.X, 专利权有效。
[6] 曹海宙、林晖, 一种从冶炼废渣中高效回收银的工艺, 中国,  专利号: ZL202111427279.8, 专利权有效。
[7] 肖成梁、丁岸汀、刘川楹, 一种高浓度盐溶液提取贵金属元素的方法, 中国, 专利号: ZL202210070186.2, 专利权有效。
[8] 黄鹏、鞠景喜、陈华、刘斌等, 一种双(二叔丁基-4-二甲氨基苯基膦)氯化钯的制备方法, 中国,专利号:  ZL202210506060.5, 专利权有效。
2. 代表性论文（专著）
[9] [bookmark: _GoBack]Anting Ding, Ming Li（李铭）, Chuanying Liu, Tien-Shee Chee, Qibin Yan, Lecheng Lei, Chengliang Xiao（肖成梁）. Recovering palladium and gold by peroxydisulfate-based advanced oxidation process. Science Advances, 2024, 10: 1-14.
[10] Binqi Rao（饶宾期）, Xiaoyu Su, Xilong Lu, Yanjian Wan, Genqing Huang, Yan Zhang, Peng Xu, Shuxia Qiu, Jicheng Zhang. Ultrahigh pressure filtration dewatering of municipal sludge based on microwave pretreatment. Journal of Environmental Management, 2019, 247: 588-595.
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	主要完成单位
	1.浙江遂昌汇金有色金属有限公司
2.浙江大学
3.浙江微通催化新材料有限公司
4.浙江诺曼环保工程技术有限公司
5.中国计量大学
6.浙江隆源装备科技股份有限公司
7.清华大学
8.浙江亚通新材料股份有限公司
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	提名单位
	遂昌县人民政府

	提名意见
	战略金属是国民经济与国防军工的重要支撑材料，我国超低品位战略金属固废产量巨大，综合利用率低，造成严重环境污染及资源浪费，亟需开展绿色高效处理与高质资源化利用。成果针对超低品位战略金属固废“脱水干化效果差、多金属深度分离难、高质资源化利用难”等重大行业共性难题，在国家重点研发项目等支持下，历经十余年协同攻关，形成了以下主要创新点：（1）研发了仿生动态超高压脱水技术及装备，泥饼含水率降至25-30%，单批次滤饼量高达30吨，设备获浙江制造“品字标”；研发了废热驱动闭环式污泥智能干化技术及智能装备，能耗节省30%以上。（2）提出了多场耦合熔炼富集与电解提质新方法，实现了超低品位战略金属高效富集与深度提纯，铜银纯度≥99.99%、氧含量<3ppm，成果入选工信部《国家工业资源综合利用先进适用工艺技术设备目录》；（3）发明了高纯铜银基高端软钎料真空连铸-精准涂覆制备技术和贵金属催化剂“绿色浸出-原位合成”一体化制备技术，产品关键性能超进口产品，应用于军工、生物医药等重点领域，实现了固废高质资源化。
构建了超低品位战略金属固废向高附加值产品转化的短流程技术体系，建立了百万吨级战略金属固废绿色高效低碳处理处置产业化工程，经济社会效益显著，对推动无废城市建设和关键材料国产化具有重要意义。

提名该成果为省科学技术进步奖一等奖。




